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P RAMPLJUSET

M20iB/25

Helt inkapslad for maximal flexibilitet- Upptack NYA M-20iB/25.

Inkapslad fingerfardighet - Med NYA M-20iB/25 far du snabbheten och flexibiliteten
hos FANUCs sexaxlade M 20 serie i ett nytt taligt skal. Motorer, axlar och kablage &r helt
inneslutna fér att ge maximalt skydd i en rad olika arbetsmiljéer med tuffa, vata och smutsiga
forhallanden.

Mer nyttolast - M-20iB/25 ar med en kapacitet pa 25 kg den starkaste roboten i M-20-serien.
Dess latta, ihaliga verarm och avancerade servoteknik sdkerstaller snabba cykeltider och
snabbare genomstromning.

Smal arm - For att astadkomma enklare drift och bredda anvandningsomradet har den
NYA M-20iB/25 en smal arm. Anvandargranssnittet &r integrerat i robotarmen for enklare
anvandning.

0i-F-serien - Kompatibel allround-styrning

FANUCs styrenhetsserie 0i-F erbjuder en hapnadsvackande kompatibilitet och kan sémldst
integreras i 30iB-serien med perfekt matchad styrning av maskinen, oavsett applikation.
All maskinvarudesign och programmering &r delad - ndgot som helt utesluter behovet

av redundanser. Tack vare denna banbrytande metod blir kostnaderna fér utveckling och
installation betydligt l&gre. Allt detta understryks ockséd av FANUCs oslagbara driftsakerhet.

Besok oss pa ELMIA Automation i maj

2 Elmia 2016
e ad Automation

mmmm i The industrial automation fair

FANUC kommer att delta vid Elmia Automation den 10-13

Anvand koden nedan eller sk i i 2 tr5 i .
e A maj och vi hoppas fa traffa dig dar i monter D03:40!
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ara lasare,

N&r du 6ppnar detta nya nummer av iMotion ar det redan 2016 och vi p& FANUC Nordic

onskar dig en god fortsattning pa det nya aret.

Under det gangna aret har det hant mycket positivt inom fabriksautomation, robotteknik
och robotmaskiner, och vi vill garna ber&tta mer om det. Har hittar du en rapport fran den
internationella robotméassan som holls i Tokyo i december. Som du kanske kan forestalla dig

finns det manga goda nyheter och intressanta nya produkter fran FANUC!

| december 6ppnade FANUC Nordic ocksa officiellt ett kontor i Vantaa i Finland med hjalp av den
valkande rallyvarldsméastaren Markus Grénholm. Var nya séljchef for Finland, Pete Louhisola,

presenterar sig och berdttar om hur han ser pa framtiden for FANUC i Finland.

| vanlig ordning s& ger vi dven utrymme at vara kunder att komma till tals. Det &r ett bra tillfalle
att f& hora om férstahandsupplevelser med FANUC-materialet och kundernas berattelser kan
ocksa ge inspiration till dina egna automationslésningar. FANUCs nya stolta robotintegratar
"HW Automation” har levererat en forsta robotcell till Norma Precision for paketering av
jaktammunition med en LRMate200iD/4s-robot.

Var langvariga och ansedda partner RCN har installerat s& manga som 14 robotar i

Norrmejeriers ostfabrik i Umed. Automation som ger aptit!

Vi pa FANUC Nordic 6nskar trevlig lasning av detta nummer av iMotion, och vi hoppas att snart fa

traffa dig personligen.

Bob Struijk

Vice President Europe
General Manager FANUC Nordic
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FANUC NORDIC SLAR OFFICIELLT UPP DORRARNA TILL SITT KONTOR | FINLAND

Den 10 december 2015 var den officiella dppningsdagen for det
finska kontoret. Medarbetarna p& FANUC Nordic AB i Finland
valkomnade cirka 25 gaster till det nya kontoret i Vantaa for
den officiella invigningen av det finska kontoret. Gasterna
fick se tre olika robotceller som har skapats for utbildning
och demonstrationer. Kontoret har ocksa ett métesrum samt
kontor for tekniker och férsaljningspersonal.

P&  invigningsceremonin  var det den tvafaldiga
rallyvarldsmastaren Marcus Gronholm som klippte bandet.
Bob Struijk betecknade handelsen som “en betydelsefull
dag d& FANUC officiellt far ett hem i Finland”, sarskilt for det
okande antal anstallda som antar utmaningen att ¢ka var
marknadsandel i Finland.

P& sidan 10 finns en presentation av en av véra nyanstallda.

Den 26:e november férra &ret tillbringade FANUC en dag p& Chalmers under deras arliga
ZMART-dag. Evenemanget organiseras av studenter for studenter och malet &r att skapa
kontakter inom industrin och hjalpa studenterna att hitta uppsatsprojekt, sommarjobb och
praktikplatser. FANUC Nordic har haft ett antal studenter pa praktik under de senaste &ren
och vi hoppas kunna expandera och erbjuda nagra fler under det kommande aret.

CHALMERS

WHINERSITY OF TECHROLOGY

KUNDRAPPORT

KLARVIK UTNYTTJAR FANUC MACHINE TOOL CONNECTION

Klarvik AB har funnits sedan 2003 och foretaget har
expanderat i jamn takt sedan dess. Idag ar de en viktig
underleverantor med kunder 1 hela Norden, norra
Europa och i Kanada. Klarvik AB:s affarsmodell ar
tydlig. Att vara en heltackande in-time-leverantor av
aluminiumkomponenter. Detta innebar att de behdver
ménga olika kompetenser som tacker allt fran design
till  strédngpressning,  bearbetning,  fardigstallning,
logistik och kvalitetskontroll. Foretaget planerar att
investera i framtiden och har redan byggt upp en starkt
automatiserad och flexibel produktion. Klarvik har for
narvarande 10 CNC-celler, varav 9 har robotmatning. Den
senaste investeringen ar en fyraxlad FANUC ROBODRILL
med 21 verktygsplatser.

FANUC levererade ocksd en robot for detta
projekt, tillsammans med den intelligenta plug-
and-play-funktionen  for  verktygsanslutning, som
gér att det gar mycket snabbt enkelt att stélla in
grénssnittet  mellan de tvd FANUC-maskinerna.
Med denna investering sakras fortsatt produktion med
fokus pd effektiv bearbetning for att kunna erbjuda
konkurrenskraftiga priser fér bade stora och sma
produktserier. Klarvik ar certifieratenligt SO 9001 och med
deras smarta losningar och uppfinningsrikedom far deras

kunder optimala l@sningar for just sina applikationer.

Klarvik har l&ng erfarenhet inom aluminiumbranschen
och forfogar over stark egen expertis. De utformar sina
egna robotceller, tillverkar egna maskinfixturer och
konstruerar tillbehor for robotar.

“Pa det sattet kan de hélla investerings- och driftkostnader
pad lag niva", sédger Cerold Andersson, forsaljningschef
pd FANUC Nordic. Klarvik AB finns i den lilla bruksorten
Klavrestrom, mitt i det smalandska “Aluminiumriket”,
vilket ar en fordel. Klarvik erbjuder ett heltdackande
serviceutbud som omfattar frésning, stansning,
gangskarning och skarning. De utfor dven bearbetning,
som blastring, trumling och polering. | fabriken finns
ocksé en eloxideringsanldggning for langder upp till 1,5
m i standardfarger.

THE ROBOT
REVOLUTION

ROBOTICS AND
AUTOMATION HAVE:

©\—
THE POTENTIAL \
TO CREATE

JOBS BY 2016
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INCREASED ANNUAL LABOUR
PRODUCTIVITY BY 16%
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INCREASED GDP BY OVER 5%
IN 17 COUNTRIES
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€12 BILLION €58 BILLION
IN 2010 IN 2025

Kommer robotarna att ta 6vervara jobb? Det &r envanlig farhaga,
men fram tills nyligen har mycket begransade empiriska studier
gjorts om effekten av robotar och automatisering.

Forskning gjord av Graetz och Michaels vid Uppsala universitet
och London School of Economics, som publicerades tidigare |
ar, avslojar industrirobotarnas effekter pd omvarlden. Som den
forsta i sitt slag visar studien att tekniken ar en direkt drivkraft
for ekonomisk tillvaxt. | de 17 testlénderna pavisades att ett okat
anvandande av robotar inom industrin ledde till en arlig BNP-
okning pa 0,37 procent. Studien visade ocksa att R&A har en
positiv effekt p& medarbetarnas produktivitet. Inom industrier
som investerade i automatisering ckade till exempel den éarliga
arbetsproduktiviteten med 16 procent. Det ar alltsa tydligt att
robotarochautomatisering medférenradfordelarfordenglobala
ekonomin och dem som arbetar inom den. Tillverkarna maste
dock lagga mest kraft pd att investera i manniskor. Robotar och
automatisering forandrar arbetsstyrkans natur, och foretagen
maste fundera pd hur de kan halla kvar kompetensen for att
kunna utvecklas och samtidigt ligga steget fore konkurrenterna.

En forandrad arbetsstyrka

Trots spekulationer kring forlorade arbetstillfallen visade
Graetz och Michaels studie att det i lander dar stora
investeringar gjordes i automatisering mellan 1993 och 2007,

P MODEORD

t.ex. Tyskland och Sverige, har forsvunnit farre arbetstillfallen
jamfort med lander dar investeringarna var lagre. Detta tyder
pa att automatiseringen har skapat en efterfragan pa personal
inom andra omraden av verksamheten, t.ex. inom design,
konstruktion, maskinunderhall, marknadsforing, logistik och
andra tjanster. Robotar och automatisering minskar ocksa
antalet riskfyllda arbetsuppgifter som manniskor maste utféra,
vilket I sin tur forbattrar medarbetarnas halsa och sakerhet
och minskar antalet arbetstimmar. Det ar darfor nodvandigt att
tillverkarna forbereder sig for att arbetsrutinerna kommer att
forandras i samband med inforandet av ny teknik, och effektivt
planerar for hur omstallningen ska ske samt hur arbetsstyrkan
kommer att paverkas nar de ska arbeta med automatiserad
utrustning. Investeringar i robotar och automatisering bor alltid
atféljas av utbildning och fortbildningsprogram for att gora
det lattare for medarbetarna att anpassa sig och skaffa sig ny
kompetens.

Robotrevolutionen: vad tillverkarna maste gora for att forbli
produktiva och behalla sina medarbetare?

Ta ansvar

Tillverkarna maste taansvar for attverkstalla kompetenshojande
strategier och sakerstdlla att medarbetarna ar tillrackligt
forberedda for de nya arbetsuppgifterna. De maste dessutom
rekrytera unga talanger genom utbildningsinitiativ for att pa sa
satt locka till sig nasta generations ingenjorer. Europa star just
nu infor en allvarlig kompetensbrist inom vetenskap, teknik,
ingenjorskonst och matematik (STEM - science, technology,
engineering and maths) - framfor allt nar det galler kvinnorna
som fortfarande ligger langt efter mannen i detta avseende.
Tillverkarna kan férsoka atgéarda bristen med hjalp av olika
STEM-baserade initiativ for att uppmuntra ndsta generation
av unga ingenjorer. Ledande foretag investerar allt mer i unga
manniskor och FANUC arbetar ocksa enligt samma linje. Rolls
Royce &r ledande pa detta omréde och har malet att na ut till
6 miljoner manniskor innan 2020 via sina utbildningsaktiviteter
inom STEM-disciplinerna. LEGO har utvecklat MINDSTORMS
- en serie robotar som man bygger och sedan programmerar
med hjalp av ett ikonbaserat granssnitt. Dessa erbjuds i form
av “kurspaket” som innehaller olika problemldsningsaktiviteter
vilka foljer en konstruktionsprocess som anvands av ingenjorer
inom olika industrier. Och nu har FANUC utvecklat ett robotpaket
som riktar sig till skolor, universitet och tekniska hogskolor for
att framja de teknikkunskaper som Europa &risa desperat behov
av att utveckla hos framtidens ingenjorer. Paketet innehaller en
LRMate200iD industrirobot for att dessa utbildningsinstitutioner
ska f& mojlighet att lara ut verklighetstrogna praktiska
fardigheter i sina utbildningar.

Ligg steget fore konkurrenterna

De globala investeringarna i robotar forvantas oka fran 12
miljarder euro under 2010 till over 58 miljarder euro fram till
2025. Den snabba okningen beror bade pé lagre priser och
pa forbattrad prestanda, och i takt med att automatiseringen
sprids fran enbart tillverkningsindustrin till nya sektorer maste
foretagen investera kreativt och effektivt for att kunna dra
nytta av fordelarna. Verkligheten ar att oavsett vad du tillverkar
sa kommer framtiden att innefatta automation. Skillnaden
mellan att lyckas eller inte kommer att bero p& hur snabbt du
kan anpassa dig till de férandringar som kravs for att behalla
konkurrenskraften pa den globala marknaden.

Investeringar i framtiden och framtida ingenjorer ar forstas en
langsiktig strategi, men vi tycker att ansvaret ligger saval hos
branschaktorerna som hos utbildningsinstitutionerna. Ska du

investera for morgondagen? m
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LYCKAT FORSTA PROJEKT FOR
NYKOMLINGEN HW AUTOMATION

Norma Precision AB tillverkar jaktammunition i varldsklass.
Anda sedan 1902 har man tillverkat ammunition p&
anlaggningen | Amotfors. Vi tittar narmare pa deras forsta
robotautomationsprojekt och hur det har gatt.

Precis som hos FANUC finns det ett ord som driver Norma
att uppna den kvalitetsnivd som kunderna upplever i deras
produkter - "PRECISION". Det &r mycket tydligt nar man
vandrar runt p& Norma att en verklig blandning av gamla
och nya konstruktionsmetoder och tekniker anvands.
Produktionsutrustningen ar ocksd mycket varierad. Detta
sammanfattas elegant pé& deras webbplats ...

“likasd kréavs det utomordentlig ingenjérskonst for att se till att
maskinerna haller toleranser pa tusenden av millimetrar, dag ut
och dag in. Duktiga anstéallda, traditioner och gedigen erfarenhet
- och det hér &r anledningen till att patronerna som tillverkas i
Amotfors &r av hégsta kvalitet ...”

Forandring kan vara svart att genomfora inom vilket foretag
som helst — och annu mer nar man bdrjar prata om robotar.
Ibland &r det svart att se inférandet av robotar som nagot
annat an att de tar dver manniskors jobb, men i Normas fall
var drivkraften bakom automation att kunna vaxa och forbattra
kvaliteten annu mer.

Med andra ord, se till att Normas arv bevaras och att
tillverkningen i Amotfors fortsatter i framtiden. S& inom ett
foretag med exakta standarder och en féretagsnorm som
kraver kvalitet och precision sag det ut att bli en svar uppgift
for HW Automation att leva upp till Normas stranga krav, men
det tycker vi att de gjorde med glans.

HW Automation, baserat i Charlottenberg, bara 17

A
d—!/ AutomaTion'as

HENRIK WALANDER AND ROBIN SCHEDVIN, HW AUTOMATION

km frén Norma, kom med en sinnrik [Gsning med ett
automationskoncept som tillgodoser alla behov | det
projektomfdng som Norma hade presenterat for dem.

Henrik Walander, &gare till HW Automation férklarar: “Nar
Norma kom till oss visste vi att vart bésta alternativ var att
anvénda robotar. Vi har bred erfarenhet, sa efter lite inledande
efterforskningar rérande olika méarken och grundspecifikationer
kom vi fram till att vi borde kunna anvédnda en sexaxlad robot frén
FANUCs LRMate-serie. Vi kontaktade FANUC och gjorde med
deras hjalp en enkel simulering med deras PickPro-program. Vi
behévde en cykeltid pa cirka 1,3 sekunder fér att plocka upp tva
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patroner och placera dem pé ett transportband. Detta gav oss de
180 delar per minut som vi behdvde (60 000+ per skift!]”

Efter den forsta kontakten med FANUC och en val forberedd
offert kunde HW Automation kamma hem affaren tack vare
den snabba ledtiden och robotarnas formaga att tillhandahalla
en fantastiskt flexibel l6sning for Normas specifikation. Med
over 300 olika produkter och cirka 150 som gar igenom en
ny paketeringslinje var flexibiliteten den vasentliga punkten i
Normas beslut.

En annan nyckelfaktor var cellens fysiska storlek. Norma har
tidigare anvantvibrationsmaskiner for att sortera och separera
patroner i ratt ordning for paketeringsmaskinerna, men det
skulle behdvas manga maskiner for att tacka alla kalibrer.
Andra potentiella leverantorslosningar kravde en langre linje
for att sortera patronerna, men HW Automations losning fick
plats i det befintliga utrymmet och gav optimal flexibilitet.
Det kunde ske tack vare att roboten LRMate200iD/4S tar s
lite plats och tack vare flexibiliteten hos FANUCs integrerade
iRVision-system.

HW Automation utvecklade ocksa en innovativ matningslosning
med bland annat tvd matningsband for varje robot, vilket ger
en jamn strom av stationara delar under kameran. Robin
Schedvin, tekniker p& HW Automation kommenterar: "Att
ha cylinderformade delar pa ett transportband var ingen bra
l6sning, eftersom de rullar omkring. Och till och med under
plockningen kunde robotarna flytta delarna bredvid de som
plockades. Transportérer som kommer med stillaliggande
delar okar verkligen precisionen i plockningen, och den totala
genomstrémningen.”

Aven om bada robotarna hartvd egnaanaloga kamerorforatt se
delarnaisina tvd inmatningsstationer placerar bada robotarna
delar pd samma transportbandsutmatning i férdefinierade
fickor. Hanteringen av detta utférs med FANUCs programvara
PickTool. Tillsammans med linjens hastighet kommuniceras
fickornas placering till den andra roboten (nedstréms] via en
ethernetanslutning och den interna FANUC-programvaran
Robot Ring.

Henrik tilldgger: “Vi blev positivt overraskade &ver hur

enkelt det var att ansluta robotarna till varandra, linjen och
kamerasystemet. Det tog inte lang tid att fa till en fungerande
6sning i kontoret. Detta gav oss mycket bra fortroende for
FANUC och att vi insag att deras programvara verkligen var
genomtankt. Integreringen av programvaran var redan klar,
sa vi behdvde inte skriva ndgon ytterligare kod.” Projektet
var genomfort inom tre manader efter ordern och Norma
har redan bestallt n&dsta robot for paketeringsomradet i
slutet av produktionslinjen. Det ar ingen dverraskning att HW
Automation har ftt ordern, med tanke pa hur bra det forsta
projektet gick.

Mads Killerich, produktionschef pd Norma kommenterar:
‘Norma &r ett premiummérke pa ammunitionsmarknaden och
det &r oerhirt viktigt att halla hogsta mdjliga kvalitet, sarskilt
pa jaktammunitionen. Det &r oacceptabelt med skador pa
patronerna och robotsystemet vi nu har installerat ar den bésta
mdjliga l6sningen for att begrdnsa skador i de sista stegen av
paketeringen. Robotarna &r fantastiskt skonsamma jamfort
med den gamla sortens vibrationsmatare. Vi har mycket mindre
skador pa patronerna och dérfor ar det enklare for oss att hilla
var premiumstatus. Detta forsta forsék att anvanda robotar |
tillverkningen har imponerat stort pa 0ss, inte bara maskinerna
och applikationen, utan &ven hur projektet hanterades av HW
Automation. Vi kommer definitivt att undersoka méjligheterna att
anvédnda robotar igen nér nasta projekt blir aktuellt!”

Sammanfattningsvis valde inte HW Automation det enklaste
projektet att borja med, men tack vare kontakten med FANUC
som leverantor kom de fram till en innovativ, hogteknologisk
design som uppfyller kundens specifikationer till punkt och
pricka. De anvande ett antal FANUC-produkter och verktyg
for att gora livet lite lattare, och med ratt stod fran FANUC
Nordics salj- och teknikerteam ar vi sékra pa att de kommer
att fortsatta ge fler kunder fantastiska FANUC-losningar.

“Det var en mycket positiv upplevelse att jobba med FANUC
for forsta gangen. Vi ar ett litet foretag och FANUC gjorde det
verkligen latt for oss att hitta ratt losning &t kunden och gora
vart forsta projekt till en verklig succé!” - Henrik Walander
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Norrmejerier i Umea har en hemlighet! Det har en av norra
Europas mest effektiva osttillverkningsanlaggningar som
bereder och forpackar en av Sveriges basta ostar.

Pa midsommar i Sverige &r det bara en sak som galler - FEST!
Och vissa saker &robligatoriska pa en svensk midsommarfest:
Sill, snaps, sdng - och sist men inte minst Vasterbottenpaj.
Vasterbottensosten ar huvudingrediensen i denna klassiska
delikatess och det ar Norrmejerier som har aran att tillverka
och distribuera osten fran sina mejerier i norra Sverige.
Receptet till denna ost ar fortfarande en hemlighet och osten
kan endast tillverkas i Burtrask, men efter 14 manaders
lagring ar ostarna klara att forpackas och distribueras.

Den naturliga tillvaxt som Norrmejerier har haft under de
senaste aren, samt en alltjdmt vaxande exportmarknad for
denna svenska institution och andra ostar som de tillverkar,
harinneburit att en ny fabrik har tagits i drift under det gangna
aret. Den ar belagen i anslutning till den gamla fabriken i
Umed och har okat produktionen med 6ver 40 %, till 200 ton
per ar. Osten levereras fran Burtrésk till den nya fabriken och
packas sedan for distribution.

De forsta tvd FANUC-robotarna som RCN installerade at
Norrmejerier placerades i en befintlig produktionslinje dar
fyra gamla robotar frdn en annan tillverkare stod tidigare. De
tvd FANUC-robotarna var s& mycket effektivare &n deras fyra
dldre foregédngare att Norrmejerier sdg potentialen i en ny
fabrik med FANUC som huvudaktor. RCN lyckades overtyga
beslutsfattarna pa fabriken att de skulle f& en Gsning i
varldsklass om de valde att i framtiden anvanda RCN med
FANUC som leverantor. Beslutet att bygga en ny fabrik fattades
i maj 2014, och fabriken har natt full produktionskapacitet
forst de senaste manaderna. Denna l&nga leveransprocess,
som aven omfattade byggnationen av den fysiska fabriken,
gav RCN tid att tillsammans med Norrmejerier utveckla

SAMARBETE AR NYCKELN!
ROBOT CENTER NORR (RCN] VISAR LEDARSKAPSANDA | SAMARBETE
SOM LEDER TILL NOJDA KUNDER.

ROBOT CENTER NORR AB

Samarbetet mellan kund och leverantér har kravt fortroende
och djup forstdelse av de slutliga malen, men detta har gett
mycket stor utdelning i form av det slutgiltiga resultatet med
innovativa och hogteknologiska l6sningar for paketering av
osten. FANUC-produkter anvénds pd b&sta s&tt bade i borjan
och slutet pd linjelosningarna som utvecklats av RCN och
alla de andra robotarna med olika uppgifter inom linjen.
Endast dar det behdvdes implementerades hogteknologiska
6sningar, eftersom det ar ett tydligt koncept inom linjen att
“halla det enkelt” eller atminstone “halla det enkelt dar det
gar!” Hégteknologiska losningar anvands endast dér enklare
losningar inte ar mojliga, eller om den hogteknologiska
6sningen innebar mindre risk for linjens totala effektivitet.

Linjen startar med de fulla pallstallen med ost fran Burtrésk
som levereras in i ett kylt lagringsrum. Stallen matas in |
det forsta robotsystemet som har en FANUC R-2000iC/210F
med mekanisk gripklo fér att ta ut ostarna fran hyllorna.
Inmatningsldsningen har fyra transportdrer for pallar och kan
mata in vanlig ost, med tre ostar i bredd, samt de tyngre 18
kilos Vésterbottensostarna i rader med tvad. Roboten placerar
ostarna pé tre olika utmatningslinjer dér ostarna kontrolleras
manuellt efter sin 14 m&nader langa lagringsperiod.

N&sta process &r att ta ut dem ur plastpasarna. Denna
losning tillhandahdlls av det nederlandska foretaget ELTEN
(www.eltenbv.nl) som tog fram en intressant losning for att
ta av plastpadsarna fran ostarna. Tvd FANUC LRMate200iD/

IP69k-modeller samarbetar genom att forst skara upp
plasten och sedan dra p&sen av osten med minimal skada
pa osten. Ostarna fortsatter sedan till det “vita omradet” for
portionering och individuell férpackning sa att de blir klara att
packas i l&dor och pé pallar.

Efter det “vita omradet” dar osten portioneras i lagom stora
bitar for livsmedelsbutikerna (400-1000 g) och de obligatoriska
metalldetektorernaarnastastegatt placeraostbitarnaibackar
eller lador. Detta gérs aterigen med en relativt [dgteknologisk
l6sning, men en som fungerar! Denna losning tillhandaholls
av Flexlink (www.flexlink.com), som &ven levererade alla
transportorer for projektet. Detta var i sig en stor uppgift, med
totalt over 1 000 meter kedje- och bandtransportdrer. | back-
och l&dlastningsstationerna efter det vita omradet anvands tva
FANUC LRMate200iD/7L-modeller med inbyggd linjesparning
och en FANUC M-710iC/50. Dessa tva stationer ar flexibla nog
att klara ost av vilken typ och storlek som helst som passerar
genom linjen. LRMate200iD-robotarna har
automatiska verktygsbytesanordningar som innebar snabba

De mindre

byten mellan produkter, utan behov av operatorsingrepp.
Dessa robotar plockar inte upp ostarna, utan skjuter dem
bara langs bandtransportoren i ett férutbestdamt mdnster s
att det ar klart for den storre roboten att lyfta upp ett lager och
placera det i backen eller ladan.

“Det &r en mycket enkel l6sning som har fungerat bra hittills”,
sdger” Micael Hé&gglund, Teknisk chef p& Norrmejerier.
“Hela paketet som RCN har levererat &r en succé och vi tycker
att samarbetet vi hade med dem redan i ett tidigt skede var
avgdrande for att de skulle 14 till ratt (6sning fér oss. Vi har nu en
anldggning i vérldsklass som vi kan ta med oss in | framtiden och
veta att vi kommer att fortsatta konkurrera.”

Nar laddorna eller backarna fyllts av de tva stationerna
transporteras de i det sista steget via upphdjda transportorer
och spiraltransportérer. P& pallastningsstationen finns
tvd FANUC R-2000iC/210F-robotar som lyfter fyra backar
eller l&dor i taget och satter dem pa europallar av plast.
Pallastningssystemet som levererats av RCN ar helt flexibelt
och det finns inget behov av att byta verktyg mellan backar
eller l&dor, eftersom robotens gripklo ar multifunktionell och
kan hantera b&de l&dor och backar genom att bara vénda
sig. “Detta &r en av fordelarna med att anvdnda en sexaxlad
robot fér pallastning jamfért med en vanlig fyraxlad eller ndgon
hardautomatiserad losning. Flexibiliteten att kunna anvéanda en
gripanordning och robotlésning for att lasta backar och lador av
olika storlekar pa pallar &r en stor férdel for oss. Det gor véra
ldsningar kostnadseffektiva och framférallt framtidssékra”,
sdger Christer Larsson, dgare av RCN.

Det sista steget efter pallastningen ar att linda in pallarna i
krympfilm och sedan transporteras pallarna till ett kylrum
innan de till slut skickas till forvantansfulla ostalskare i
Sverige och varlden over.

En till sarskild FANUC-robot som ADMV
(www.admv.fr) finns i en separat linje som dven matar mindre
l&dor till pallastarna. En sista produkt som Norrmejerier
tillverkar ar pdsar med riven Vasterbottensost. Har rivs osten

levererats av

och fylls i plastpasar i det vita omrddet och p&sarna skickas
sedan till en FANUC M-2iA/3S-robot. Ungefar 90 pasar per
minutmatasut. Roboten plockarupp pasarnaiengripanordning
med dubbla huvuden och placerar dem i vantelddan bredvid
inmatningen. Denna robot har en mer hogteknologisk metod
att registrera pasarna, i form av visuell linjesparning som ett
integrerat paket fran FANUC. Roboten kan detektera pasens
lage exakt och utnyttja denna information for att anvanda en
forskjutning pa varje plockningslage. Roboten lyfter upp och
ldggeri 12 p&sar innan den fortsatter till ndsta vantande lada.
For att f& upp hastigheten rér sig [ddorna ocksa ldngsamt pa
utmatningsbandet. Detta ar mojligt tack vare programvaran
FANUC PlckTool dar du enkelt kan stalla in olika hdmtnings/
lamningsscenarier, aven de som har hoghastighetsinmatning
och spérad utmatning.

‘Den manuella hanteringen i var produktion har minskats
avsevart, vilket inte bara &r bra for de anstillda, utan &ven
for produkten”, sédger Anna Gustavsson, produktionschef pa
Norrmejerier. “Vi kan nu producera mer &n ndgonsin tidigare
och det vi ar verkligt néjda med &r hur de anstallda har reagerat
pé robotarna. De ser dem som en underlsttande faktor som
gor produktionen hér hallbar och kostnadseffektiv. Vi kan nu
producera mer produkt p& bara tva skift &n vi tidigare gjorde pa
tre skift. Det ar mycket battre for arbetsmiljon.”

Den sammantagna kanslan i denna nya anléggning ar
ren och futuristisk, trots att man tillverkar en produkt
med ett originalrecept frdn 1872. Det framgdr tydligt att
beslutsfattarna p&d Norrmejerier visste att de kunde lita pa den
goda relation de hade med en lokal leverantdr av automation
som RCN for att f& en anldggning i varldsklass. De relationer
de hade med andra leverantorer, som Flexlink, ADMW och
Elten for utrustningen i det vita omradet, gav utdelning i det
overgripande samarbetet mellan leverantorerna. Tack vare
noggrann planering och detaljorientering har de nu precis vad
de dnskade - en automatiserad forpackningslinje for ost som
ar god nog for en kung! (Det ar inget skdmt - Norrmejerier ar
faktiskt kunglig hovleverantor av Vasterbottensost!)

FANUCs robotpartner Robot Center Norr i Umed hittar du
har www.rcn.se
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GUL SISU

SISU AR ETT AV DE MEST VALKANDA ORDEN FOR
ATT BESKRIVA FINLAND - DEN KRAFT SOM ALLA
FINLANDARE AR STOLTA OVER - EN INNEBOENDE
TAPPERHET, ETT FORKROPPSLIGANDE AV DEN FINSKA
STYRKAN. | OKTOBER FORRA ARET HADE FANUC
NORDIC LYCKAN ATT FA TAG | EN MYCKET ERFAREN
PERSON SOM STAR FOR DENNA KULTUR. VI TRAFFAR
PETE LOUHISOLA SOM FAR DET FORSTA JOBBET SOM
SALJARE FOR FANUC NORDIC | FINLAND.

PETE KOMMER ATT FA EN FLYGANDE START PA SINA
NYA GULA AVENTYR NAR HAN BORJAR PRATA OM
GULA ROBOTAR MED MANGA AV SINA GAMLA OCH NYA
KUNDER.

Kan du beratta lite om dig sjalv?

Jag &r 43 ar och har en bakgrund inom konstruktionsbranschen.
Jag &r gift och har tva vuxna barn. Jag bérjade arbeta som
mekanisk konstruktor pd Motoman Robotics direkt efter skolan.
De fanns i Abo, i nérheten av dar jag vaxte upp. Jag jobbade

mig upp I féretaget i olika roller som projektledare, sedan
applikationskonstruktor, och till slut som séljare innan jag gick
aver till FANUC.

Sa du har bara varit pa FANUC i ndgra manader. Hur har
introduktionen varit?

Det har varit en mycket positiv start. Jag vantade mig inte att fa se

s& mycket pg sa kort tid. Det ar en helt annorlunda foretagskultur
an vad jag var van vid. FANUC verkar mycket 6ppet for ett
Japanskt foretag, vilket verkligen &r uppmuntrande och det gér
att jag kdnner mig séker pa att beslutet att byta foretag var det
ratta. Jag borjade lara mig nya saker redan fran forsta dagen.
Mina kollegor tog sig tid att férklara de olika produkterna och de
produkter jag inte hade sett tidigare.

Vad tycker du ar mest spannande med din flytt till FANUC?
Det &r att organisationen finns I Finland och att kontoret &r helt
nytt. Det basta &r att FANUC (dter mig och det évriga teamet

i Finland arbeta lokalt, precis pa det sétt som folk i Finland
forvantar sig att vi ska jobba. Det hjalper att vi har FANUC
bakom oss, och de forsoker inte ldgga sig i hur vi jobbar. Det &r
annorlunda mot det jag ar van vid.

Vilka erfarenheter och kunskaper har du att bidra med till
det nordiska teamet?

Jag har 18 &rs erfarenhet av applikationer och férséljning

frén min tidigare roll och det gér att jag kan fokusera p&

PETE LOUHISOLA

Den stdrsta utmaningen kommer att vara att
forsta det stora produktutbudet inom FANUC.
Antalet robottyper &r enormt jamfdrt med vad
jag &rvan vid. Fran minsta till storsta ar det ett
intervall pa 2 300 kg i nyttolast

kundens asikter och behov. Det hjélper ndr man tar fram en
automationsldsning, eftersom det &r viktigt for mig att kunden
far ratt produkt.

Vad hoppas du uppna under det forsta aret nar du arbetar
for FANUC?

Férst av allt &r det en stor uppgift att sprida informationen att
FANUC har sin egen férséljare i Finland. FANUC har tidigare
alltid anvént en &terforséljare for att sélja sina robotar, men
var strategi nu, med mig ombord, &r att sélja direkt och att
kommunicera det meddelandet &r min hégsta prioritet. Men jag
hjélper ocksa till att sélja en del robotar! ;-]

Vad ser du som den storsta utmaningen i att 3stadkomma detta?
Den stérsta utmaningen kommer att vara att forsta det stora
produktutbudet inom FANUC. Antalet robottyper &r enormt
jamfart med vad jag &r van vid. Fran minsta till storsta &r det
ett intervall pa 2 300 kg i nyttolast. En annan viktig prioritering
ar att ldra mig nya applikationer och nya processer inom olika
branscher. Det verkar redan som FANUCs produktutbud 6ppnar
nya dérrar, vilket &r riktigt intressant. .

Vad ser du fram emot mest?

Jag ser verkligen fram emot att arbeta i ett nytt team. Det sker
maéanga fordndringar inom FANUC Nordic och allt handlar om
tillvaxt, vilket &r valdigt inspirerande och motiverande. Det
kommer att bli en intressant tid i Finland under de ndrmaste
tolv manaderna!

Tre ord som beskriver FANUC?

GUL, GLOBAL, LEDARE

RAPPORT
FRAN IREX

Den 4-7 december oppnade Big Sight Expo Center i Tokyo
sina dorrar for den internationella robotmassan eller IREX.
Denna massa, som halls vartannat &r, har vuxit till en av de
framsta inom robotteknik. Tidigare var det bara japanska
robottillverkare som visade upp sina senaste modeller,
men nu har IREX saval japanska som europeiska och
kinesiska robotar pd massan. Alla de stora namnen var
representerade, utan undantag.

Alla de deltagande tillverkarna uppfyllde hogsta mojliga
standard vad galler professionalism. Numera anvands
multimedia for att visa upp produkterna i snygga,
valdesignade montrar, istallet for saljare som skriker |
mikrofoner som man hade tidigare. | huvudhallen fann man
tidigare leksaksrobotar och hobbymekare som visade upp
sina garageuppfinningar, men IREX 2015 handlade enbart
om rent professionell verksamhet. Detta visar tydligt vilken
mognad robotbranschen i stort har uppnéatt. Robottekniken
nar numera langt utanfor de traditionella omraddena som
karosstillverkning och billeverantorer. Marknader som
elektronik (Kina), ldkemedelsindustri och medicin samt
aven jordbruk har anammat robottekniken som den ledande
metoden for flexibel automation och kostnadsbesparingar.
Exempel p& applikationer for alla dessa omréden kunde ses
pa IREX.

Som varldens storsta tillverkare av industrirobotar
var FANUC naturligtvis mycket synligt pd massan. |
Fanucs monter visades endast verkliga och fungerande
industriapplikationer. Inte en enda robot visades utan
sammanhang. FANUCs filosofi ar att bygga en marknad
med det bredaste produktutbudet av alla. Hantering,
maskinlastning, avgradning, punkt- och bagsvetsning,
livsmedelshantering - allt kunde ses har. Den stora
attraktionen var absolut den uppgraderade sexaxlade
roboten M-2000 som hanterade en fullstor kombibil - gul
forstds - med en nyttolast p& imponerande 2 300 kg!

Den senaste trenden inom robotteknik ar de sa kallade
kollaborativa robotarna. Nastan alla tillverkare visade

upp nagon form av denna nya typ av robot, som gor att
manniskor tryggt kan arbeta med roboten som medhjalpare.
Medan vissa tillverkare endast visade upp prototyper
kunde publiken i FANUCs monter inte f& nog av den nya
CR-4iA-serien. Denna kompakta lilla robot finns i tre
modeller: den kompakta 4S, standardmodellen och en
version med l&ng arm: 7L. De kan raknas som yngre broder
till CR-35iA och ar lackerade i klargron farg, som en groda
fré&n Amazonasdjungeln. Denna manniskovanliga robot med
35 kilos nyttolast lanserades med stor framgang forra aret.
Vantetiden for att fa kanna pd de nya FANUC-robotarna
var upp till 10 minuter! Denna nya serie kommer att ge
manga maskinbyggare och slutanvédndare mdjligheter att
automatisera tillverkning dar robotar och manniskor kan
arbeta tillsammans. Lanseringen i Europa ar planerad till
mitten av 2016. Vi ser naturligtvis fram emot detta! m




" FANUC
VAD INNEBAR ETT NAMN?

TESLA DOPER SINA ROBOTAR EFTER SUPERHJALTAR MEDAN NISSAN
FOREDRAR ANIMERADE FIGURER. GODZILLA AR EN FAVORIT OVERALLT.

P& Teslas fabrik i Fremont i Kalifornien ar de storsta
robotarna p& monteringsbandet dépt efter superhjaltarna
i den tecknade serien X-men.

Efter &rtionden av samexistens har de enorma robotar
som kan utféra samma arbete som flera manniskor
borjat bli respekterade och f& nya, alltmer uppskattande
smeknamn.

Trenden ses bast i fabriken i Fremont i Kalifornien som
drivs av Tesla Motors Inc. - ett foretag som grundades av

seriefantasten Elon Musk. De storsta robotarna ar dopta

efter Marvel-figurer.

De ar omgivna av plexiglas och har namnskyltar som
bland annat Wolverine, Professor X, lceman och Beast.
Dessa namn passar in i fabrikens atmosfar. Fabriken
som en gang agdes tillsammans av Toyota Motor Corp.
och General Motors Co. har nu en stor vaggmalning av
“Ménniskans utveckling” som visar hur apan utvecklas

till manniska och manniskan férvandlas till Iron Man. '
Fler an ett dussin av Teslas robotar har namn. “De é]r‘r

superhjaltar eftersom de gor saker som manniskor inte

i ___._:‘.:, L

Address Danmark:

klarar”, sager Nick Tabak som tillsammans med sina
ingenjorskollegor dépte robotarna. “Vi dopte dem efter
X-Men och det gjorde dem lite mindre skrammande och
fick dem att kannas mer som en del av teamet.”

P3 fabriken i Fremont lyfter de jattelika robotarna upp
aluminiumkarosserna till Teslas S-modell och flyttar
dem till ett nytt monteringsband. | samklang med detta
tema lat foretaget en designer skapa ett diagram i
serietidningsformat som visar vad som hander vid varje
station.

Ford

Robotar varlden over far smeknamn. Honda,

och ménga andra foretag ger sina anstallda ansvaret |

att dopa dem. Detta gor att barriarer forsvinner och
undviker stigmatiseringen av robotarna, som ersattare

for manniskor. | nasta nummer kan du lasa mer om |

GODZILLA | FINLAND.
Omarbetning av artikeln “How Factory Workers Learned to

Love Their Robot Colleagues” (Hur fabriksarbetarna larde |

sig tycka om sina robotkollegor] av Mike Ramsey, The
Wall Street Journal.
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